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TROQUELADOS MODULARES

¿Quiénes somos?

Empresa 100 % mexicana comprometida con

el desarrollo de nuestro país. Nos dedicamos a

la fabricación y maquila de productos

metálicos. Nos especializamos en la

producción, transformación, ensamble y

galvanizado electrolítico de piezas de acero.

Contamos con un equipo de profesionales

altamente capacitados. Tenemos maquinaria

de excelente calidad, con una gran capacidad

de producción.

Haz crecer tu negocio con nosotros.

Entendemos y damos soluciones a las

necesidades de tu mercado.

Misión

Ser una empresa líder en la

industria metal-mecánica

mediante la manufactura y

maquila de productos

troquelados y soldados de

calidad con precios

competitivos, utilizando

tecnología de punta, así como

procesos enfocados a cumplir

con las exigencias de nuestros

clientes logrando su

satisfacción; siempre con un

ambiente armónico de trabajo

para nuestros colaboradores.

Visión

Hacer de Troquelados

Modulares una empresa de

prestigio altamente competitiva

líder en el área metal-

mecánica mediante el uso de

tecnologías vanguardistas e

innovación de los procesos y

productos, logrando así la

apertura de nuevos mercados

en la zona centro de México

para el año 2022.



Estamos certificados con ISO 9001:2015, esto

sumado a nuestros altos estándares de seguridad

nos permite ofrecer productos de la mas alta calidad.

CERTIFICACIÓN



PRODUCTOS
TROQUELADOS



SOLDADURA MIG
La soldadura MIG es un proceso de soldadura por arco bajo gas protector con electrodo 

consumible. El arco se produce mediante un electrodo formado por un hilo continuo y 

las piezas a unir, quedando este protegido de la atmósfera circundante por un gas 

inerte (soldadura MIG).

La soldadura por gas inerte de metal (MIG) utiliza un 

electrodo de metal que sirve como material de relleno 

para la soldadura y se consume durante la soldadura. 

Se utiliza una base de CO2 y la mezcla CO2 y Ar. Características:

 Se puede soldar en todas las posiciones.

 Buena apariencia o acabado (pocos salpicados).

 Poca formación de gases contaminantes y tóxicos.

 Soldadura de espesores desde 0,7 a 6 mm sin 

preparación de bordes.

 Proceso semiautomático o automático (menos 

dependiente de la habilidad de operador).

 Alta productividad o alta tasa de metal adicionado.



CORTE Y DOBLEZ



ZINCADO
Es un proceso de deposición electrolítica de zinc en un baño ácido a base
de cloruros. permite obtener depósitos electrolíticos de zinc de excelente
nivelación en todas las zonas de distintas densidades de corriente, alta
eficiencia catódica y gran velocidad de deposición.

Características:

 Excelente apariencia en brillo y uniformidad.

 Espesor superior a 10 micras.

 Apariencia plateada azulada.

Capacidad en colgado:

 Línea semi automatizada.

 Longitudes de hasta 3.5 m.

 Altura de hasta 0.8 m.



TROPICALIZADO
El tropicalizado es un sello adicional a material previamente zincado, comúnmente se realiza en

material a granel.

Características:

 Presenta una apariencia amarilla tornasol.

 Es ideal para ambientes exteriores debido a 

su alta resistencia a la humedad.

 No presenta polvo blanco de corrosión a 

diferencia de los sellos blanco y azul.

 El sello de cromo aumenta el espesor del 

recubrimiento, dotando a la pieza de una 

mayor durabilidad.

LÍNEA SEMI AUTOMATIZADA, ASEGURANDO LA CALIDAD DEL ACABADO.



ZINCADO NEGRO Y VERDE
El zincado verde y negro es un sello complementario al

zincado que permite aumentar su resistencia al desgaste y

oxidación del metal base.

Características:

 Pasivado negro trivalente.

 Alta resistencia a la corrosión.

 Pasivado verde desde tonos tenues hasta 

intensos.

LINEA SEMIAUTOMATIZADA, ASEGURANDO LA CALIDAD DEL ACABADO.



ESTRUCTURAS METALICAS



INFORMACIÓN TÉCNICA DE NUESTRA MAQUINARIA

PRESIÓN MÁXIMA DE 
TRABAJO

75 Ton.

PRESIÓN MÁXIMA DE 
TRABAJO

60 Ton.

PRESIÓN MÁXIMA DE 
TRABAJO

150 Ton.

GOLPES POR MINUTO GOLPES POR MINUTO

GOLPES POR MINUTO

50

45/15545

PRESIÓN MÁXIMA DE 
TRABAJO

110 Ton.
GOLPES POR MINUTO

50

PRESIÓN MÁXIMA DE 
TRABAJO

PRESIÓN MÁXIMA DE 
TRABAJO

450 Ton. 75 Ton.

GOLPES POR MINUTO GOLPES POR MINUTO

6015



PRESIÓN MÁXIMA 
DE TRABAJO

800 Ton.

GOLPES POR 
MINUTO

50
PRESIÓN MÁXIMA 
DE TRABAJÓ

63 Ton.

CARRERA DE 
CORTINA

120 mm.

SOLDADURA MIG

Rango Velocidad 
(°/Sec)

Rango de 
movimiento y
velocidad

Eje 1 330° 140

Eje 2 240° 140

Eje 3 455.5° 140

Eje 4 400° 330

Eje 5 280° 330

Eje6 900° 450

AM120i AM120iL

Rango de 
movimiento y 

velocidad 

Eje 4 3.6 (35.1) 2.2 (22.0)

Eje 5 3.2 (31.4) 2.0 (19.6)

Eje 6 1.6 (15.7) 1.0 (9.8)

Carga de inercia 
(Kgf*cm*s2)

Eje 4 8.7 (0.85) 5.3 (0.52)

Eje 5 7.1 (0.70) 4.3 (0.42)

Eje 6 2.0 (0.20) 1.2 (0.12)

Carga de inercia 
Kg (lbs)

Wrist 16 (35.2) 10 (22.0)

Eje 3 20 (44) 12 (26.4)

Eje 2 30 (66) 30 (66.0)

Repetibilidad mm (in) ± 0.08
(± 0.003)

± 0.1
(± 0.004)

Peso 370 Kg (814 lbs) 

Dobladora de cortina Cortadora automática
LONGITUD DE 
CORTE:     
20 mm - 3 mts.

CAPACIDAD DE 
CORTE:     

12 mm - 102 mts.



Servicios Multidireccionales (SM8)

es una empresa enfocada en la

renta de equipo de andamios para

la construcción y escenarios.

Tráiler Mechanic International S.A.

DE C.V. Es una empresa enfocada

en la fabricación de carrocería y

semirremolques.

NUESTROS CLIENTES



NUESTRA INFRAESTRUCTURA








