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MODULARES

¢ Quiénes somos?

Empresa 100 % mexicana comprometida con
el desarrollo de nuestro pais. Nos dedicamos a
la fabricacion y maquila de productos
metalicos. Nos especializamos en la
produccion, transformacion, ensamble vy
galvanizado electrolitico de piezas de acero.

Contamos con un equipo de profesionales
altamente capacitados. Tenemos maquinaria
de excelente calidad, con una gran capacidad
de produccion.

Haz crecer tu negocio con nosotros.
Entendemos y damos soluciones a las
necesidades de tu mercado.

Ser una empresa lider en la
industria metal-mecanica
mediante la manufactura y
maquila de productos
troquelados y soldados de
calidad con precios
competitivos, utilizando
tecnologia de punta, asi como
procesos enfocados a cumplir
con las exigencias de nuestros
clientes logrando su
satisfaccion; siempre con un
ambiente armonico de trabajo
para nuestros colaboradores.

Vision

Hacer de Troquelados
Modulares una empresa de
prestigio altamente competitiva
lider en el area metal-
mecanica mediante el uso de
tecnologias vanguardistas e
innovacion de los procesos vy
productos, logrando asi Ia
apertura de nuevos mercados
en la zona centro de México
para el afio 2022.



CERTIFICACION

Estamos certificados con 1SO 9001:2015, esto
sumado a nuestros altos estandares de seguridad
nos permite ofrecer productos de la mas alta calidad.

E%-MAS, certifica que el sistema de gestién implementado por la empreso

Troquelados Modulares, S.A. de C.V.
C ederal México-Querstaro, Km, 100, San Miguel de ko Victoria, Jilotepec, Estado
de C

Ha establecido y mantiene un sistema de gestion oplicable o

Troquelado de piezas metdlicas pintado y galvanizado

Ex +8.3

Ha sido evaluado por E1-MAS y cumple con los requisitos de

ISO 9001:2015

artir de la fecha de emision. Siempre y
miento del sistema de gestion

MX17022-01
17/08/2017
17/08/2017
17/08/2020

www.e3mas.com






SOLDADURA MIG

La soldadura MIG es un proceso de soldadura por arco bajo gas protector con electrodo
consumible. El arco se produce mediante un electrodo formado por un hilo continuo y
las piezas a unir, quedando este protegido de la atmdsfera circundante por un gas
inerte (soldadura MIG).

La soldadura por gas inerte de metal (MIG) utiliza un
electrodo de metal que sirve como material de relleno
para la soldadura y se consume durante la soldadura.
Se utiliza una base de CO,y la mezcla CO, y Ar.

Caracteristicas:
> Se puede soldar en todas las posiciones.
» Buena apariencia 0 acabado (pocos salpicados).

e Ve » Poca formacion de gases contaminantes y toxicos.
__4,;1 i!i ‘T\~ ,
* @ » Soldadura de espesores desde 0,7 a 6 mm sin
e *’ preparacion de bordes.
B, TURT e, . sy o
Sy e o » Proceso semiautomatico o automatico (menos
RR § dependiente de la habilidad de operador).

» Alta productividad o alta tasa de metal adicionado.
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ZINCADO

L \ Es un proceso de deposicion electrolitica de zinc en un bafio acido a base
‘ | de cloruros. permite obtener depdsitos electroliticos de zinc de excelente
nivelacion en todas las zonas de distintas densidades de corriente, alta
eficiencia catodica y gran velocidad de deposicion.

Caracteristicas:

» Excelente apariencia en brillo y uniformidad.
» Espesor superior a 10 micras.

» Apariencia plateada azulada.

Capacidad en colgado:

» Linea semi automatizada.
» Longitudes de hasta 3.5 m.
» Altura de hasta 0.8 m.




TROPICALIZADO

El tropicalizado es un sello adicional a material previamente zincado, comunmente se realiza en
material a granel.

Caracteristicas:;

» Presenta una apariencia amarilla tornasol.

» Es ideal para ambientes exteriores debido a
su alta resistencia a la humedad. ,ﬁ

» No presenta polvo blanco de corrosion a !
diferencia de los sellos blanco y azul.

» El sello de cromo aumenta el espesor del
recubrimiento, dotando a la pieza de una
mayor durabilidad.

LINEA SEMI AUTOMATIZADA, ASEGURANDO LA CALIDAD DEL ACABADO.




ZINCADO NEGRO Y VERDE

. . y )
El' zincado verde y negro es un sello complementario al A 5y
zincado que permite aumentar su resistencia al desgaste y
oxidacion del metal base.

// { ]
/< f 74N Caracteristicas:
. 57 8 /j N » Pasivado negro trivalente.
NN > Alta resistencia a la corrosion.
=S ALV :
ST » Pasivado verde desde tonos tenues hasta .
—— e Do '
— SRR Intensos.
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LINEA SEMIAUTOMATIZADA, ASEGURANDO LA CALIDAD DEL ACABADO.



ESTRUCTURAS METALICAS




INFORMACION TECNICA DE NUESTRA MAQUINARIA

| w; PRESION MAXIMA DE PRESION MAXIMA DE PRESION MAXIMA DE
¥ / ! TRABAJO TRABAJO TRABAJO
il i 75 Ton 60 Ton. 110 Ton.
. R i < GOLPES POR MINUTO ' GOLPES POR MINUTO GOLPES POR MINUTO
f = 45 45/155 50
e
PRESION MAXIMA DE PRESION MAXIMA DE PRESION MAXIMA DE
TRABAJO TRABAJO TRABAJO
450 Ton 75 Ton. 21 150 Ton.
GOLPES POR MINUTO GOLPES POR MINUTO ~%. GOLPES POR MINUTO

15 60 [ o0




PRESION MAXIMA * GOLPES POR Dobladora de cortina Cortadora automatica
DE TRABAJO MINUTO . ARRERA DE
PRESION MAXIMA C LONGITUD DE CAPACIDAD DE
800 Ton. 504 DE TRABAJO CORTINA CORTE: CORTE:
‘ 20 mm - 3 mts. -
63 Ton. 120 mm. 0] 3 mts 12 mm - 102 mts.

SOLDADURA MIG

Rango Velocidad
(°/Sec)

Rango de Ejel  330° —
mowrmento y Eje 2 240° 140
velocidad

Eje 3 455.5° 140

Eje 4 400° 330

Eje 5 280° 330

Eje6 900° 450

AM120i AM120iL
Rango de Eje 4 3.6 (35.1) 2.2 (22.0)
movimientoy oo 35(314)  2.0(19.6)
velocidad

Eje 6 1.6 (15.7) 1.0 (9.8)
Carga de inercia Eje 4 8.7 (0.85) 5.3(0.52)
(Kgf*em®™s2)  pes  71(070)  4.3(0.42)
Eje6  2.0(0.20) 1.2 (0.12)
Carga de inercia Wrist 16 (35.2) 10 (22.0)
Kg (1bs) Eje 3 20 (44) 12 (26.4)
Eje 2 30 (66) 30 (66.0)

Repetibilidad mm (in) +0.08 0.1
(£ 0.003) (£ 0.004)

Peso

370 Kg (814 Ibs)




NUESTROS CLIENTES

Servicios Multidireccionales (SM8)
es una empresa enfocada en la
renta de equipo de andamios para
la construccion y escenarios.

Trailer Mechanic International S.A.
DE C.V. Es una empresa enfocada
en la fabricacion de carroceria vy
semirremolques.
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NUESTRA INFRAESTRUCTURA
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